Anteriormente conocido como: Shell Corena V

Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100

Lubricante para bombas de vacio

Technical Data Sheet

* Proteccion efectiva
® Excelente rendimiento

Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100 esta formulado a partir de una seleccion de aceites minerales altamente

refinados de gran rendimiento, para una efectiva lubricacion de las bombas de vacio rotativas al ofrecer una

baja presion de vapor y una alta proteccién de los componentes claves.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Propiedades y ventajas

- Larga vida en servicio - Menores costes de mantenimiento
Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100 ha sido desarrollado
para ofrecer una excepcional resistencia a la oxidacion.
Ello se traduce en una mayor vida util en servicio con una

minima tendencia a la formacién de lodos y depdsitos.

- Sobresaliente proteccién frente al desgaste y la corrosién
Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100 ayuda significativamente
en la proteccion de los componentes metdlicos frente al

desgaste y a la corrosion.

- Mas rendimiento y eficiencia
La especial seleccion de aceites base de su composicion,
de estrecho rango de destilacion y baja volatilidad,
favorecen un rendimiento éptimo de las bombas y permite

minimizar los gastos de operacién y mantenimiento.

Aplicaciones principales

s @

- Bombas de vacio rotativas
Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100 ha sido disefiado para
ser utilizado en bombas de vacio rotativas y de paletas.
Puede ser utilizado a bajas presiones de vacio habituales

en la gran mayoria de las aplicaciones industriales.
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Condiciones y entornos de trabajo habituales

Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100 es adecuado para
aplicaciones donde la temperatura ambiente sea superior a
0°C y cuando la temperatura de operacion no sea superior a
100°C. El mejor rendimiento de las bombas y las mejores
condiciones de vacio se obtienen bajo temperaturas de

trabajo controladas.

Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100 es adecuado en
aplicaciones que trabajen en un rango de vacio de 1000
mbar — 107 mbar. No se recomienda su utilizacion en
aplicaciones de vacio de gases altamente corrosivos y/o de

vapores de procesos quimicos.

Especificaciones, aprobaciones y recomendaciones

ISO 6743-3A-DVC

Shell Vacuum Pump Oil S2 R 100 es extensamente utilizado
por los principales fabricantes de equipo (OEM) a nivel

mundial.

Para obtener informaciéon completa sobre aprobaciones y
recomendaciones, por favor consulte con el Soporte Técnico
de Shell.
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Caracteristicas fisicas tipicas

Estas propiedades se refieren a caracteristicas fisicas medias. Las caracteristicas de cada produccion se adaptaran a las

especificaciones de Shell, por lo que pueden existir ligeras variaciones con respecto a los valores indicados.

Salud, seguridad y medioambiente

+ Salud y seguridad

Shell Vacuum Pump Qil S2 R 100 no produce efectos nocivos cuando se utiliza en las aplicaciones recomendadas y se

respetan unas adecuadas practicas de Seguridad e Higiene en el trabajo.

Evite el contacto con la piel. Emplee guantes impermeables si manipula el aceite usado. En caso de contacto con la piel,

lavese inmediatamente con agua y jabén.

Para mayor informacion, puede consultar la Ficha de Datos de Seguridad del producto, disponible en

http://www.epc.shell.com/

Proteja el Medioambiente

Lleve el aceite usado a un punto de recogida autorizado. No lo derrame en desagles, suelo o agua.

Informacioén adicional

- Asistencia técnica
Para informacién sobre otras aplicaciones no descritas en este documento, por favor, contacte con el Soporte Técnico de
Shell.
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Viscosity - Temperature Diagram for Shell Vacuum Pump Oil
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